
4차 산업 혁명의 솔루션

Spike (pro-micron)
실제 절삭 부하 및 공구 마모 측정 시스템

BK MIKRO (SCHUBERT)
별도의 측정 시간이 필요 없는 공구 파손 감지 장치

powRgrip (REGO-FIX)
고정밀, 고강도의 클램핑 시스템

Tapmatic
완벽한 CNC용 디버링 툴

OMG
앵글헤드, 증속스핀들, 터렛헤드 등 고정밀 제품

MACH ROTEC
탄소 섬유 바디와 CBN으로 마하속도 연삭

CoolSpeed
절삭유, 에어 압력을 이용하여 75,000rpm 고속 스핀들

RIGIBORE
자동 경 보정 정밀 보링 시스템
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주요특징

별도의 측정시간이 필요없는

공구파손 감지장치

Everything safely under Control

• 선반, 다중 스핀들 헤드, 머시닝센타 및 다양한 기종에 대응이 가능하고 설치가 용이합니다.

• 머시닝 센터에 적용시 추가 사이클 타임 없이 측정이 가능합니다.

• 최소 Ø0.5mm 최대 512개 공구 기억 및 공구길이 700mm까지 측정이 가능합니다.

• 접촉시 공구 손상 방지 기능이 탑재되어 있습니다.

(가/감속기능 : 설정한 공차범위 지점에서 저속으로 감속기능)

• 세계적으로 85,000대 이상 현장에서 사용되고 있으며, 검증이 된 제품입니다.

• 서보모터 및 엔코더를 적용하여 최고의 정밀도를 보증합니다. 저렴한 가격으로 경제적 부담이 없습니다.

• IP67 (국제 방수 등급) 적용으로 열악한 환경에서도 안정적으로 동작합니다. 

• 2년 무상 보증 합니다. CE, UL(국제전기안전규격) 인증제품입니다. 독일생산제품

■■■ 머시닝 센터용 제품 구성표

l BKMF-242 : Fanuc Controller  l 

 l BKM92 IO 결선도 l 

ITEM Description Article No. Remarks

1 Controller BKM92 63 04 243 IO 통신

2 Scanner TK91 UNK K63 04 261

3 Cable BKC15 K63 04 262

4 Wand Wand 610 K63 04 263

5 Bracket BKMB K62 04 335

6 Weight Set 62 04 291

<  0V
<  NG
<  OK
<  24V

 추가 사이클 타임이 필요하지 않습니다. 
 머시닝 센터에 적용하는 2가지 모델이 있습니다.
·BK9 IO SYS (FANUC)
·BK9 PROFI SYS (SIEMENS)
공구교환시 스핀들 공구가 대기포트로 이송 완료 후 공구
의 끝단을 측정하여 공구 파손 결과를 장비로 전송합니다.
최대 512개의 길이가 다른 공구 측정이 가능합니다.
그릴, 탭, 리머의 공구 파손을 감지합니다.
700mm 공구 길이까지 측정이 가능합니다.
파라미터 설정 소프트웨어를 제공합니다.
±0.3mm(Wand 500mm) 반복 정도를 보증합니다.

l BK MIKRO 91/92 Premium l 

■■■ BK MIKRO 9 기능 및 적용사례

TK96은 좁은 공간에 설치 가능하도록 설계.

  스위스 선반 타입에 적용.

 IP67(국제방수방진등급) 적용

반복 정도 1.2°, 최대 측정 속도 420°/sec 

스캐닝 접촉 강도 조정 가능(8 step)

1개 또는 2개의 공구를 동시에 측정 가능

측정 가능 최소 경 : 0.1mm

Mini TK96 scanner for narrow 
areas in the process zone!

BK MIKRO9
Tool monitoring

Comparison of scanner sizes 

Diameters (mm)
Length (mm)

TK96 TK7 TK94 

12 20 32
91 98 137

Mini TK96 scanner for narrow
areas in the process zone!

Comparison of scanner sizes

■■■ BK MIKRO 96 기능 및 적용사례

Schubert System Elektronik GMBH
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Tapmatic SFT50
Competitor 1

Competitor 2
Rigid Tap Holder

Depth

T
h
ru

s
t 
(N

)

싱크로 탭핑 척

※ M6 나선형 플루트 탭의 6061 알루미늄에 18mm 깊이 탭핑을 비교합니다.
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좁은 공간을 위한 초소형 앵글헤드

180̊  두 방향 앵글헤드

±90̊ 조정 가능한
유니버셜 앵글헤드

사용자 지정 각도
고정형 앵글헤드

스톱블록을 통한
절삭유 쓰루 쿨런트 앵글헤드

기본형 앵글헤드

TAR TA

TA... D

TAF

OMG 앵글헤드

TA... 2P

TAV
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증속스핀들
외관 무게 성능

방향

옵
션
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최신 연삭

탄소섬유 바디와 CBN으로 마하 속도의 연삭 실현

 기술  

 

MACH ROTEC® 은 카본-CBN-연삭 기술은 최신 그라인딩 기술을 발전 시켜 많은 응용     

분야에서 연삭 공정의 트렌드를 선도하고 완전한 새로운 가능성을 열어 줍니다. 

특허받은 MACH ROTEC® 의 기술  

최고의 요구사항들을 위한 최고의 품질. 

· 다년간 우리의 복합소재 및 연마재 기술로 연구 개발 된 최첨단 제품은 최상의 연삭 

공정을 보증 합니다. 

· 180개 공정 이상에서 사용 되고 있습니다. 

· 기존 및 신규 장비의 모든 연삭 공정에서 사용 할 수 있습니다. 

MACH wheel® technology  

우리는
창립 된  2007년부터 고객의 이익을 위하여 성공적으로 수행 하고 있습니다. 

고효율의 CBN/DIA 연마 휘일을 방진이 뛰어난 카본 바디를 개발하고 제조하는 선두 주자이자 리더 입니다.

MACH CBN 2.0 연마재와 최신 기술을 기반으로 하는 모든 자체기술로 시장에서 리드를 하고 있습니다. 

   >>10년 동안 카본 바디 개발에 기반한 노하우. 

  >> MACH CBN 2.0 연마재에 맞는 MACH 휘일 바디를 특화 하여 제조 

   >> MACH 바디와 MACH 연마재를 자체 생산. 

   >> 180 공정 이상에서 그라인딩 솔루션을 성공적으로 구현 한 노하우.  

  

고객 개별 맞춤형 솔루션 전문가

· 우리는 완전히 새로운 기술로 고객의 요구에 초점을 맞추고 있습니다. 

· 우리는 고객별 SUPPLY-CHAIN 솔루션을 제공 합니다. 

· 우리는 신뢰 할 수 있는 파트너 입니다. 많은 고객들이 당사의 품질에 확신을 가지고 MACH-ROTEC을 지속 

가능한 개발 파트너로 인정합니다.  

MACH CBN 2.0 



[ 동영상 ]



2

절삭유, 에어 압력을 이용하여 저렴한 가격으로 
75,000 RPM 초고속 회전

최대 RPM	 75,000
공구 샹크경 Ø	 3mm, 4mm, 6mm
회전 방식	 냉각수, 절삭유, 에어 미스트
냉각수 압력	 10-60 bar, (145-870 PSI) for CoolSpeed® mini
에어 미스트 압력	 4-5 bar, (58-73 PSI) for CoolSpeed® mini air

[ 카달로그 ]
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자동 경 보정 정밀 보링 시스템

UFP-1190

UFP-1190LH

36.0 20.0 55.5 TCorTP1102.. 0.4 
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