
문형 평면 연삭반 

시리즈 



고정도,고능률 요구에 대응하는 문형 연삭반 

PSG-CH iQ 시리는,모터 코어용 순송 금형과  
액정 가공 분야의 고정도 요구와 금형 베이스 가공  
업계에서의 고능률 요구에 대응이 가능합니다. 

고정도 가공 

문형 연삭반의 정도를 결정 하는 크로스
레일은,NC보정 없이 기계적인 조정이  
가능한 기구(특허 제4723304호)를 
개발. 
작업면의 전체 폭에 높은 평면 정도를 얻
을 수 있습니다. 또한 도입후의 조정 작업
은 크로스레일을 장착 한 상태로  
가능합니다. 

고능률 가공 

■ 통과 폭에 여유가 있으므로,지석폭 100mm 
    사양에서 전후 최대 1000mm까지 가공이  
    대응 가능합니다. 
■ 지석 축 모터는 15kW로 당사 종래기의 2배 
■ 황삭 드레스는 상부 드레스 
    (옵션:드레스 보정 기능 장착), 
    정삭 드레스는 탁상 드레스장치의 조합으로  
    드레스 시간 단축 또한,쉬프트 플랜지 연삭  
    사이클은 가공 시간 단축에 공헌  합니다. 

    PSG158 CH-iQ     진직도 측정 데이터 

실측치 

통과 폭 1050mm 

척 폭 800mm 

100mm폭 지석에 
최대 1000mm 가공 대응 



공간 절약 설계 

문형 구조가 되어도 당사 CNC COLUMN  
타입과 설치 공간은 동일 

당사 컬럼 타입 
종래비 
PSG158DXNC 

높
이

 3
5
9
5
(3

4
1
0
) 

측면 길이 3250(3930) 

여유로운  좌우 스트로크 

높은 가공물도,드레서와의 간섭이 없습니다. 

3방향 드레서의 드레스 포인트 
45˚시 테이블에서 88mm 
90˚시 테이블에서 98.5mm 

척 높이 

 워 크 

   척 

385 
(지석경 Φ510일시) 

140 
(지석경 Φ510일시) 

지석 입도 입력에 의해 iQ 자동 데이터 작성 기능 

2화면 터치로 데이터 입력이 완성 

다채로운 iQ 기능 

iQ 소프트로 대형 워크의 평면 연삭을 친숙히 

iQ 소프트는 참신한 발상으로 데이터 입력을 간소화. 
사이클 타임을 단축 

총 연삭량과 정삭량을 입력.다음은 지석의 입도의 입력만으로 연삭 가공 이론에  
당사의 경험치를 가미한 최적의 지석 조건을 자동 설정 합니다. 

화면에 문자는 없습니다.판넬 버튼을 보면서 터치 작업으로,평면 연삭에서  
복잡 연삭 까지 대응 가능합니다. 

iQ 연삭 화면 iQ 드레스 화면 

■사이클 타임 단축의 비결(황/정 드레스방식의 선택 가능) 
   황삭 드레스는 상부 드레스,정삭 드레스는 탁상 드레스의 이상적인 선택이 가능합니다. 
   드레스 사이클 기능 장치(옵션) 는 다이아 자동추종기능을 포함합니다.가공 방식은 쉬프트  
   플랜지연삭을 채용 하면,더욱 사이클 타임 단축 효과가 있습니다.  

■가공 조건의 자동 설정 
   작업자의 기술과 감에 의지한 연삭가공.그로 인한  그레이존이라 불리는 가공 조건에  
   대하여,연삭 가공 이론과 당사 경험치를 가미하여 추천 가공 조건이 자동 설정되는 기능을  
   준비 하였습니다. 
   자동 설정의 기본 데이터가 되는것은 지석의 지립. 
   아란담 계의 지석 또는,초지립 지석에도 대응 합니다. 
   또한 유저 독자의 조건 설정에도 대응 합니다. 

■iQ 그래픽컬 현 연삭 위치 표시 
   현재 어느 위치를 연삭 하고 있는지 화면에 표시합니다. 
    

■iQ 사이클 타임 예측 
   사이클 종료 시간을 예측 표시 하여,작업 준비의 불필요한  
  시간 발생을 억제 합니다. 
    

정삭 드레스 방식 설정 

황삭 드레스는 상부 드레스(보
정 기능 부착),정삭 드레스는 테
이블상 드레스의 최적 조합이 
가능 합니다. 

가공 조건의 자동 설정 

일반 지석 혹은 초지립 지석인지
를 선택.하기의 수치란에 입도를 
입력 합니다. 
지립에 의해 최적의 연삭·드레스 
조건을 자동 설정 합니다. 



대형 고정도 부품 연삭에서 소형 부품까지,기상 자동  

테이블 좌우를 리니어 모터 구동,정밀 가변 정압 슬라이드 시스템에 의한 
고속도,그라우닝 연삭,정확한 위치 결정에 의한 기상측정에 대응한,Li 시리즈 

리니어 모터 구동에 의한 고속 연삭 

소물 부품 연삭에서 대형 부품 연삭 까지.고속 및 고정도 연삭을 실형 하였습니다. 
티칭기능에 의해 조작 효율이 향상 된 멀티 연삭에 대응 가능합니다. 
리니어 구동에 의한 크라우닝 기능(옵션),기상 측정(옵션)에도 대응 합니다. 

테이블 좌우 최대 40m/min을 달성하는 리니어 모터 



측정에도 대응 

   가변 유정압 슬라이드 시스템 

■초정밀 가변 슬라이드 시스템 
안내면 유막의 변화를 최소한으로 하기 위해,유량을 자유로이 컨트롤. 
종래의 유정압 안내면과 비교 하여,유막의 두께 변화량은 1/7이하. 
프레임 접촉을 포함하여 합계 6면 결속에 의한 면강성은 4배 가량, 
테이블의 편하중,반전 관성에 의한 운동 변화를 억제 합니다. 

가변정압 슬라이드 시스템 
유정압 포켓에서 P1&P2이 대칭되어 있어  유량 변화를 리얼 
타임으로 컨트롤 하여,슬라이드 간의 갭을 δ1&δ2를 일정 하게  
유지되게 합니다. 

■초정밀 크라우닝 연삭 시스템 
대형 플레이트 와 슬라이드면 관계의 크라우닝 가공을  
용이하게 서포트하는 충실한 소프트 

 크라우닝(OP) 

■가공에서 전자동 기상측정 까지 
리니어 모터구동이라 가능 합니다.기상 멀티 포지션자동 
측정 소프트 웨어.(정위치·임의 위치(티칭)모두 최대  
25점 자동 측정 가능) 

 기상 측정(OP) 



 PSG-CHiQ 시리즈 사양 

 표준 부속품 

사양 항목 단위 158CH-iQ 208CH-iQ 308CH-iQ 408CH-iQ 

 용량 

 공작물 최대 관통 폭 mm 1050 

 테이블 작업면의 크기(길이 X 폭) mm 2050 X 850 2550 X 850 3550 X 850 4550 X 850 

 공작물 최대 질량 : 표준척 질량( )포함 Kg 2500(800) 3200(1180) 4800(1770) 7160(2360) 

 표준 척의 사이즈(길이 X 폭 X 높이) mm 
1500 X 800  

X 100 
2000 X 800  

X 100 
3000 X 800  

X 100 
4000 X 800  

X100 

 테이블 
 좌우 이송 

 최대 이동량 mm 2250 2750 3750 4750 

 이송 속도 m/min 2 ~ 30 

 지석 
 전후 이송 

 최대 이동량 mm 910 

 최소 설정 단위 mm 0.0001 

 빠른 이송 속도 mm/m 6000 

 자동 이송 연속 이송 속도 mm/min 0 ~ 1000 

 수동 이송 
핸들 1회전 이송량 mm 0.01 / 0.1 / 1.0 

핸들 1눈금 이송량 mm/m 0.0001 / 0.001 / 0.01 

 지석 헤드 
 상하 이송 

 최대 이동량 mm 620 

 최소 설정 단위 mm 0.0001 

 빠른 이송 속도 mm/m 2000 

 자동 이송 
황삭 절입 이송 

mm 
0.0001 ~ 0.9999 

정삭 절입 이송 0.01 / 0.1 / 1.0 

 수동 이송 
핸들 1회전 이송량 mm 0.01 / 0.001 / 0.01 

핸들 1눈금 이송량 mm 0.0001 / 0.001 / 0.01 

 지석 

 외경 X 폭 X 내경 mm 
Φ510 X 50 X Φ127(100폭 장착 가능) 

(특별 부속 : 610 X 50 X 127) 

 회전 속도 mm-1 400 ~ 1600(무단) 

 모 터 kW/P 15 / 4 

 유압 탱크  용량 L 300 

 점유 면적  길이 X 깊이 X 높이 mm 
6570 X 3850  

X 3550 
7750 X 3850  

X 3550  
10200 X 3850  

X 3550 
136500 X 3850  

X 3595 

 질량  표준 사양의 경우 Kg 15500 17000 20000 25000 

탁상 드레싱 장치(자동 드레스 보정 기능 부착) 

지석축 무단 변속 장치 15kW 

유온 자동 조정기 

누전 차단기 

iQ 소프트 



 PSG-CHLi시리즈 사양 

 주1) 워크 중량 및 연삭 길이에 대응 하여 증감이 있습니다. 

사양 항목 단위 156CH-Li 158CH-Li 206CH-Li 208CH-Li 

용량 

공작물 최대 관통폭 mm 1050 

테이블 작업면의 크기(길이 X 폭) mm 1550 X 650 1550 X 850  2050 X 650 2050 X 850 

공작물 최대 질량 : 표준 척 질량( )포함 Kg 2500(600) 2500(800) 3200(800) 3200(1180) 

표준 척의 사이즈(길이 X 폭 X 높이) mm 
1500 X 600  

X 100 
1500 X 800  

X 100 
2000 X 600  

X 100 
2000 X 800  

X 100 

테이블 
좌우 이송 

(x축) 

최대 이동량 mm 2100 2100 2600 2600 

리니어 모터 최대 이동량 mm 2300 2300 2800 2800 

빠른 이송 속도 m/min 35 주1) 

최소 설정 단위 mm 0.0001 

핸들 1눈금 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.0001 / 0.001 /0.01 

핸들 1회전 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.01 / 0.1 / 1.0 

지석 
전후 이송 

(Z축) 

최대 이동량 mm 710 910 710 910 

빠른 이송 속도 mm/min 6000 

연속 이송 속도 mm 0 ~ 1000 

최소 설정 단위 mm 0.0001 

핸들 1눈금 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.0001 / 0.001 / 0.01 

핸들 1회전 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.01 / 0.1 / 1.0  

지석 헤드 
상하 이송 

(Z축) 

최대 이동량 mm 620 

빠른 이송 속도 mm 2000 

연속 이송 속도 mm/m 0~1000 

최소 설정 단위 mm 0.0001 

핸들 1눈금 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.0001 / 0.001 / 0.01 

핸들 1회전 이송량  X1 / X10 /X100 mm 0.01 / 0.1 / 1.0  

지석 
외경 X 폭 X 내경(1호 평형 / 표준) mm Φ510 X 50 X Φ127(양凹100폭 장착 가능) 

회전 속도 mm-1 400 ~ 1600 

모터 

지석축용 kW/P 15 / 4 

좌우 이송용(리니어 모터) kW 6 kW X 2 7.2 kW X 2 

상하 이송용(AC 서보 모터) kW 4.4(브레이크 장착) 

전후 이송용(AC 서보 모터) kW 1.8 

안내면 정압 펌프용 kW 1.5 / 4 

안내면 정압 유온 자동 조정기(압축기) kW 0.75 

리니어 모터 냉각 자동 조정기(압축기) kW 1.5 

점유 면적 길이 X 깊이 X 높이 mm 7000 X 3950 X 3700 8300 X 3950 X 3700 

질량 표준 사양의 경우 Kg 16000 17600 

탁상 드레싱 장치(자동 드레스 보정 기능 부착) 

지석축 무단 변속 장치(고·저속 2단 설정식) 

테이블 좌우 안내면용 정압 장치 

누전 차단기 

NC 제어 장치 FANUC 32i-M 3축 사양 

평면연삭용 대화 소프트 

 표준 부속품 



명 칭 · 형 식 사  양 

기 종 

CH-iQ CH-Li 

158 208 308 408 156 158 206 208 

주수 장치 
600L 

마그네틱 세퍼레이터 
· 탱크 용량 : 600L  
· 주수 탱크 : 250W / 2P , 세퍼레이터 능력 : 
120L/min 

O - 

마그네틱 세퍼레이터 
액온 자동 조정기 장착 

· 탱크 용량 : 600L  
· 주수 탱크 : 250W / 2P , 세퍼레이터 능력 : 
120L/min 
· 유온 자동 조정기 : 0.75kW 

O O 

마그네틱 세퍼레이터 
페이퍼 필터 자동식 

· 탱크 용량 : 600L  
· 주수 탱크 : 250W / 2P , 세퍼레이터 능력 : 
120L/Min 
· 처리 능력 : 120L/min (매쉬 15㎛) 

O - 

마그네틱 세퍼레이터 
페이퍼 필터 자동식 
액온 자동 조정기 장착 

· 탱크 용량 : 600L  
· 주수 탱크 : 250W / 2P , 세퍼레이터 능력 : 
120L/Min 
· 처리 능력 : 120L/min (매쉬 15㎛) 
· 유온 자동 조정기 : 0.75kW 

O O 

오일 미스트 집진기 
· 집진기 모터 : 1.5kW/2P, · 풍량 : 19/23 
(50/60Hz)m3/min 
· 흡진구 : Φ150mm 

O O 

흡진구 OKB-20용 구경 Φ150mm · [상부 좌측 후단 커터]의 상부 부착 O O 

전자 척     O - 

영구 전자척     O O 

탈자 컨트롤러 
자동식 10A 자력 조정기 · 척 [ 정격 전류치] 적용 범위 Max : 8A O - - - - 

자동식 20A 자력 조정기 · 척 [ 정격 전류치] 적용 범위 Max : 16A - O O O - 

지석 외경 Φ610 사양 50mm 폭 · 적용 지석 : Φ610 X 50 X Φ127 mm O O 

예비 지석 
지석 외경 Φ510 

50mm 폭 · Φ510 X 50 X Φ127 mm O O 

100mm 폭 · Φ510 X 100 X Φ127 mm (양凹) O O 

예비 지석 
지석 외경 Φ610 

50mm 폭 · Φ610 X 50 X Φ127 mm O O 

100mm 폭 지석용 주수 노즐 · 적용 지석 : Φ510 X 100 X Φ127 mm O O 

선회 종축 장치 3.7kW 
지석 사이즈 Φ250 X 50 X Φ76.2 

  주1) 주2) 
지석 회전수 500 ~ 2500min-1 

상부 드레스 장치 
100mm 지석폭용, 
자동 드레스 보정 기능 장착 

· 전후 드레싱 스트로크 : 125mm O O 

지석 발란스 장치 
BW-5형(표준 아바 포함) · 적용 지석경 : Max Φ510 천칭식 O O 

BW-6형(표준 아바 포함) · 적용 지석경 : Max Φ610 천칭식 O O 

지석 자동 발라스 장치 
풀 오토 발라서 
비접촉 전기식 

· 완전 자동 측정 및 자동 수정 
· 전기적 발란스 웨이트 3개 이동 
· 회전수 : Max 1200 min-1 
· 측정 범위 언발란스 진동 변위 : 0.01 ~ 100㎛ 
· 컨트롤러 , ACC 센서 부착 , 제어 장치 일체형 

O O 

지석 플랜지 
표준용 · Φ510 X 50 X Φ127 mm O O 

풀 오토 발란서용 · Φ610 X 50 X Φ127 mm O O 

지석 발란스용 이송 지그 O O 

테이블 T홈 가공 폭수 3개 · T홈 사이즈 및 피치 : OKAMOTO 지정 O O 

HIGH COLUMN 사양 200mm UP · 지석헤드 상하 이동량 200연장 O O 

유압유 GRIND-X NS-10B · 필요량 440L(158,208) · 필요량 600L(308,408) O - 

작업 종료 전원 차단 지석축 모터 15kW에 적용 · 사이클 종료후에 전원을 차단 O O 

전자 척 인터락 

지서축 모터 기동 · 전자 척이 [ON] 아닐시 지석축 회전 안됨 O O 

테이블 기동 
· 전자척이 [ON]이 아닐시 테이블 구동 안됨 
· 테이블 반정중에 [OFF] 될 경우, 테이블 정지 

O O 

도어 인터락 테이블 기동 
· 도어가 [CLOSE] 가 아닌경우 테이블이 구동 안함 
· 테이블 반전중에 [ OPEN] 되면 테이블 정지 

O O 

카렌더 타이머 
· WEEKLY 식 타이머에 설정 시간에 유압 [ON] 이 된
다. 

O O 

3단 시그널 타워 적 · 황 · 록 점등식 · 황 : 사이클 완료시 점등 , · 녹 : 사이클 중에 점등 O O 

작업등(LED) · 크로스레일 하단에 장착 O O 

소프트 웨어 
성형 드레스 소프트   O O 

G코드 프로그램 소프트   O 표준 

터치 프로브식 워크상면 측정 장치   - O 

소프트 웨어 콘터링 연삭 소프트   - O 

유정압(안내면용) · 200L - O 

리니어 모터 냉각액 · 20L - O 

리니어축 유압정압 베어링    전용정압 장치 부착 
                                       유온 자동 조정기 부착 

  O O 

테이블 상면 스테인레스제 커버   O O 

특별 부속품 

 주1) 전자척의 좌우 사이즈가 100mm짧아 집니다. 
 주2) 가공범위는 별도 협의가 필요 합니다. 


